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1.

>

>

Sikkerhed

Laes hele driftsvejledningen og sikkerhedshenvisningerne
(mat.nr. 125699), far maskinen tages i drift, og falg de anfarte
anvisninger ngje.

Sikkerhedsforskrifterne iht. DIN VDE, CEE, AFNOR samt
yderligere geeldende forskrifter skal overholdes.

Livsfare pga. elektrisk stod!

>

Fare >

Inden der foretages vedligeholdelsesarbejder pa maskinen,
skal netstikket treekkes ud af stikdasen.

Kontrollér stik, kabel og maskine for beskadigelse far hver
brug.

Opbevar maskinen tart, og anvend den ikke i fugtige rum.

For kablet med egnede hjeelpemidler foroven og veek
(f.eks. med valgfri kabelholder).

Beer beskyttelsesbriller, hgreveern, beskyttelseshandsker og

Risiko for kveestelser pga. ukorrekt anvendelse!
A ”
arbejdssko under arbejdet.

Advarsel 3

>
>

Seet kun stikket i, n&r maskinen er slukket. Treek stikket ud
efter endt arbejde.

Stik ikke haenderne i maskinens bearbejdningsstraekning.

Hold maskinen med begge haender pa grebene.

Beskadigelse af udstyret pga. ukorrekt handtering!
A Maskinen bliver beskadiget eller gdelagt.
> Beer ikke maskinen i kablet.

FORSIGTIG

Fjern maskinen og kabelholderen inden palleskift.

Maskinen ma ikke anvendes i "omvendt" stilling eller hori-
sontalt.

Reparationer og undersggelser af elektriske handmaskiner
skal udfgres af en uddannet fagmand. Anvend kun originalt
tilbehgr fra TRUMPF.

Hold fast pd maskinens greb efter rengaringen.

Risiko for kveestelser pa grund af nedfaldende maskine!
A ’
k >

Advarsel

Sikkerhed
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2. Beskrivelse

1 Greb 4  Gear 6  Smarenippel
2 Motor 5  Veerktgj 7 Glidesko
3  Drejegreb
Fig. 44815
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TRUMPF

2.1 Korrekt anvendelse

Risiko for kveestelser!

> Maskinen ma kun anvendes til de arbejder og de materialer,
som er beskrevet under "Korrekt anvendelse".

Advarsel

TRUMPF oplaegningsskinnerenser TruTool TSC 2 er en elektrisk
drevet handholdt maskine til falgende anvendelser:

e Fjern slaggen ved opleegningsskinnerne fra
maskinerne.

¢ Renggring af monterede oplaegningsskinner i oprejst position.
e Rengaring af opleegningsskinner af stal, specialstal og kobber.

laserflatbed-

2.2 Tekniske data

Andre lande USA

Veerdi Veerdi Veerdi Veerdi
Speending 230V 120V 100 V 120V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Maks. slaggeordre
Samlet bredde

Skinnetykkelse
Med slettevalser nr. 3 (standard)

Ved sletievalsernr. 2 (option) - 330N 00NN 229mm oosoizin
Arbejdshastighed 10 m/min 10 m/min 10 m/min 3 fod/min
Meerkeeffekt 1400 W 1200 W 1000 W 1200 W
Tomgangsomdrejningstal 150/min 150/min 150/min 150/min
Veegt 13 kg 13 kg 13 kg 28.7 Ibs
Beskyttelsesklasse I 1] 1] 1

Tekniske data Tab. 1

(se Fig. 52411,
s. 7)

(se Fig. 52411,
s.7)

(se Fig. 52411,
s.7)

(se Fig. 52411,
s. 7)
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Maksimal slaggeordre

Slaggeordren pavirkes af fglgende faktorer:

o Lasereffekten pa laserflatbed-maskinen.

e Laserbearbejdningen med eller uden nitrogen.
e Antal skaret Cr-stal.

Afhaengigt af sammensaetningen af disse faktorer kan der fjernes
slagge med forskellig bredde (se fglgende diagram).
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Fig. 52411da
Vibration Angivelser iht. EN 12096

Svingningsveerdi pa handgreb a

Maleungjagtighed K

Maleveeriderne blev malt under
med maks. slaggelag.

Stgjemission

A-vurderet lydtryksniveau Lwa

A-vurderet lydeffektniveau pa
arbejdsplads Lpa

Méaleveaerdier iht. EN ISO 8662-10
9.4 m/s?
1.5 m/s?

Tab. 2

rensning af oplaegningsskinner

Angivelser iht. EN ISO 4871
Maleveerdier iht. EN ISO 15744

96 dB

85 dB

Tab. 3

De angivne stgjemissionsveerdier udggres af summen af male-
veerdierne og de dermed forbundne usikkerheder. De udgar en
avre graense for de vaerdier, der kan forekomme ved malinger.
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